AXALTA COATING SYSTEMS

Alesta® AP a Alesta® SD

Pokyny pro ciSténi a udrzbu

Uvod

Praskoveé lakované povrchy je tfeba pravidelné Cistit a
udrZovat, aby v priibéhu ¢asu z(staly zachovany dekorativni a
ochranné vlastnosti natéru.

Pokud neni natér fadné Cistén (nebo neni CiStén pravidelng),
mohou se na povrchu vytvaret usazeniny a dlouhodoby
kontakt m(ze zpUsobit poskozeni natéru. To miZe zahrnovat
povrchoveé vady (napr. korozi) a ztratu dekorativniho efektu
(napf. skvrny, Smouhy).

Pro dlouhodobou funkénost natéru je proto nezbytné spravné
CiSténi a je také podminkou zaruky Axalta Architectural.

Design budov a komponent

Uspésné tisténi zavisi na designu a instalaci komponent a

snadném pristupu ke komponentam:

* Komponenty s povrchovou Upravou by nemeély obsahovat
lapace vody ani necistot

¢ Pokud je to moZné, mél by byt design optimalizovan tak, aby
se snizila Uroven zneciSténi

e |e tfeba zabranit stékani vody/necistot po vizualné
vyznamnych plochach

e |e tfeba zvdZit snadnost pristupu k pravidelnému ¢iSténi po
celou dobu Zivotnosti povrchové Upravy
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Cisténi pragkoveé lakovanych povrchi

BéZné cisténi je vhodné provadét pravidelnym mytim Cistou

vodou s jemnym Cisticim prostfedkem:

o (idté&ny povrch by mél byt chladny, nikoli horky (s teplotou
nejlépe pod 25 °C)

e Povrch by se mél nejprve oplachnout studenou tekouci
vodou, aby se odstranil Stérk a sypké usazeniny.

o (i3ténf je vhodné provadét mékkou utérkou nebo houbou.

o C(istici prostfedek by mé&l mit pH v rozmezf 5-8 a je nutné ho
naredit a pouZit v souladu s doporucenimi vyrobce (zejména
u povrchovych Uprav s jemnou strukturou)

¢ Teplota naredéného Cisticiho prostiedku by neméla
prekrocit 25 °C

o (istici prosttedek by mél byt v kontaktu s natérem pouze po
minimalni dobu nezbytnou k U¢innému vycisténi. Tato doba
by neméla presahnout 1 hodinu.

» Bezprostiedné po vycisténi je tfeba povrch diikladné
oplachnout ¢istou tekouci studenou vodou a poté osusit
mékkou utérkou.

¢ Nesmi se pouzivat silné kyselé ani silné alkalické Cistici
prostredky (je tfeba se vyhnout pouZiti tvrdé vody)

» Abrazivni ¢istici prostfedky mohou zplsobit poskrabani
nebo jiné poskozeni povrchu a za Zadnych okolnosti se
nesmi pouZivat.

» Komercni Cistici prostredky mohou zpdsobit poskozeni
natéru a pred pouZitim je tfeba otestovat jejich vhodnost.
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nedoporuCuje, protoZe by mohlo zejména u specialnich
povrchovych Uprav (metalické, strukturni, matné atd.) zplsobit
zménu vzhledu natéru.

\/ pfipadeé silného znetisténfIze pouzit mekky kartac, ale je

tfeba pfedem vyzkouset, zda nehrozi poskrabani praskové
lakovaného povrchu.

Frekvence CiSténi

Potfeba takového CiSténi zavisi na mnoha faktorech, mezi

které patff.

e /emeépisna poloha budovy

 Prostfedi, které budovy obklopuje, tj. pfimorské, primyslové,
zasadité/kyselé atd.

« Uroved znetigténi ovzdusf

* Smér prevladajiciho vétru

e Moznost vyskytu necistot ze vzduchu, napriklad: pisek
zplsobujici erozivni opotfebeni natéru nebo kovové ¢astice
(napriklad z Zeleznicnich trati) zplsobujici potfisnéni natéru

 (Ochrana okolnimi budovami.

K odstranéni nékterych materiald, které nejsou rozpustné ve
vodeé, nemusi béZné ¢isténi stacit. Pfikladem m(Ze byt tuk,
olej, silikonovy tmel a zbytky lepidla nebo ochrannych pasek. V
takovych pfipadech:

[ ze pouZit zfedény isopropanol (isopropanol/voda 70/30)

 DUlrazné se doporucuje pred pouZitim vyzkouset na malé
skryté plose.

* |ind rozpoustédla (ani Cistici materidly obsahujici
rozpoustédla) se pouzivat nesmf,

e \/ zadném pfipadé se nesmi pouzivat rozpousStédla
obsahujict ketony, estery, aromatické nebo halogenované
uhlovodiky

¢ \/eSkeré zbytky je tfeba odstranit CiSténim jemnym cisticim
prostfedkem a oplachnutim (jak je uvedeno vyse).

Cisténi strukturnich, metalickych nebo perletovych
praskovych povrchd je tfeba provadét se zvlastni opatrnosti.
Ddrazné se doporucuje nejprve to vyzkouset na malé skryté
ploSe.

Aby nedoslo k poSkozeni natéru, je tfeba zvlastni pozornost
vénovat vysokotlakému ¢isticimu zarizeni, .

Je tfeba se vyhnout nadmérnému tfeni. LeSténi se
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Tabulkové pokyny

Dalsiinformace Ize ziskat od téchto sdruZenf:

e Qualicoat (Doporucenik péci o hlinik
S povrchovou Upravou)

* GSBInternational eV (Cigténi hlinfkovych
povrcht)

e Aluminium Center, Advisory and Information
Service (D-40003 Dusseldorf)

e German Institute for Quality Assurance and
Certification eV (RAL-GZ 632, Citéni a ochrana
fasad a pamatek)

» American Architectural Manufacturer's
Assaciation (AAMA) US.A., (AAMA 609 & 610-
15 Cleaning Procedures).

Prohlaseni o vylouceni odpovédnosti

Rady zde uvedené poskytuje spole¢nost Axalta
Coating Systems a vztahuji se na nase praskové
natérové hmoty Alesta® a Teodur®. \/ychazi z
nasich vlastnich zkuSenosti, ale v zddném pfipadé
nepredstavujf zaruku.

Proveden( procesu Cisténi a UdrZzby zGstava zcela
v odpovédnosti konecného uZivatele, ktery musi
rovnéz zajistit, aby tento proces splfoval jeho

vlastni specifické poZadavky.

Zivotni prostfedi?! UV zafeni

Frekvence ciSténi

Zne&isténi®

Alesta® AP

Alesta® SD

Normalni <1500 kwWh/me

Méstské a prdmyslové oblasti, 12 mésicd

mirné znecisténi oxidem
sificitym. Pobfezni oblasti s
nizkym vyskytem soli.

18 mésicl

<2200 kWh/m2

Préimyslové oblastia pobfezni 6 mésicl
oblasti s mirnym vyskytem
soli.

12 mésicl

Nebezpecné >2200 kWh/me2

Prlimyslové prostory s 3 mésicl
vysokou vihkosti a agresivni
atmosférou. Pobreznia

namorni oblasti s vysokym

vyskytem soli.

6 mésicl

The Axalta logo, Axalta™, Axalta Coating Systems™ and all products denoted with ™ or ® are trademarks or registered trademarks of
Axalta Coating Systems, LLC and its affiliates. Axalta trademarks may not be used in connection with any product or service that is not

an Axalta product or service. Axalta Coating Systems GmbH - UferstraBe 90 - 4057 Basel - Switzerland | 12/2021

AXALTA



